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OZET

Mimari detay olgturmada, 6zgin detay tasarimi ve mevcut detaylagddigtiriimis detay tasarimi
olmak Uzere iki farkl tasarim yontemi olglu s6z konusu olabilir. Sinirli tasarim sirecindegiin
detay tasarimi icin ayrica zamana ihtiya¢c duyulorkeevcut detaylardan ggirilmis detaylar icin
ayrica zamana gerekmemektedir. Kitaplar, dergjlénetmelikler ve standartlar ve firma kataloglari
tasarimcilarin detaylari olgu gibi aldgl ya da uyarlagn kaynaklardir. Dijital ortamda ise firma
kataloglarina ulglmasi, firma detaylarini her zaman daha kolaysildhilir kaynak olarak 6ne
cikarmaktadir. Bu caimada tasarimcilarin kolaylikla gigi dijital ortamdaki firma detaylarinin
detay tasariminda kullanilabiligii arastiriimistir.

Calismanin kapsami cati ile ilgili bijen Ureten ve dijital ortamda glema olanak sgayan firma
detaylar1 olarak belirlenrgtir. 2011 yilinin son déneminde Yapi Endistri Meikén veri tabani
kullanilarak cati ile ilgili firma argtirmasi yapilmy, firmalarin internet siteleri ziyaret edilerek eld
edilen detaylar belirlenen ¢izim analiz dl¢cltleergevesinde derlendirilmistir. Elde edilen detaylar
veriler dgrultusunda gruplandirilim karmaikligi az olan bir tasarim caimasinda uygulamasi
yapilarak detaylarin kullanilabiligi ortaya koyularak sunulngtur.
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1. GIRIS

Mimari tasarim sirecinde uygulamaya yonelik tasaagammasinda, tasarimcilarin kullanabilgice
06zgln detay tasarimi veya mevcut detaylardastiiétni s detay tasarimi olmak tzere iki farkli detay
tasarim yontemi vardir, [1], [2]. Mimari proje tasal sinirli stre icerisinde gercekilkken, detay
tasarim yonteminden biri olan 6zgin detay tasaaynca zaman gerektirmektedir. Tasarim sirecinde
zaman faktorti 6nemli olgundan, tasarimcilar genellikle mevcut detaylamlugl gibi kullanan ya

da kendi tasarim oOlcUtleri grultusunda uyarlayan detay tasarim yontemini teetihektedirler.

Tasarimcilarin mevcut detaylara sdbilecgi kitaplar, dergiler, standartlar ve yoénetmelikléretici
firma birlikleri ve firma kataloglari olmak Uzereeptemel kaynak mevcuttur, [3], [4], [5], [6], [7].
Kitaplarin ve dergilerin birggunun dijital ortamdaki egimi sinirli olmakla birlikte, Gretici firma
birliklerinin Urettigi detaylar da genellikle basili olarak bulunmaktadijital ortamda kolaylikla
erisilebilen kaynaklar olarak ise firma kataloglariarstartlar ve yonetmeliklerdir. Dijital ortamda
kolaylikla ulasilabilen bir standarda ait detagkil 1'de verilmektedir [7].
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Sekil 1. Klasik veya Prefabrike Isi Yahtimh Egimli Cati Detayi [7]

Dijital ortamda kolaylikla egilebilen kaynaklardan biri olan firma kataloglamrh¢ikan yeni trine
gore tekrar revize edilginden standart ve yonetmeliklere gore daha guinigildy icermektedir.
Tasarimcinin  deneyimi  ve detaylarin guvendirli birbiri ile iliskili oldugundan, firma
kataloglarindaki detaylarin giveniligliya da d@rulugu degil, tasarimcinin dijital ortamda kolaylikla
ulasabildigi ve guncel bilgileri iceren firma kataloglarindakilgiyi tasariminda hangi dizeyde
kullanabildigi arastiriimistir.

Dijital ortamdaki firma kataloglarinda yer alan agarin tasarimci icin ne kadar veri gtiurdugunun
ve naslil kullanildiinin aratirildigi calsmanin cercgevesi, dijital ortamda gilabilen cati ile ilgili
bilesen Ureten firmalar olarak belirlengtir. Yapi Endustri Merkezi'nin dijital ortamdaki vietabani
2011 yilinin son déneminde esas alinarak Turkiyeate ile ilgili bilesen Ureten firmalara ujdmis,
her bir firmanin internet sitesi ziyaret ediimive detay tasarimlarini dijital ortamda pagla
firmalarin mevcut detaylarina ulémistir. Detaylar, teknik c¢izim kaynaklarindan ve firma
detaylarindan yararlanilarak eturulan ¢izim analiz 6lc¢Utleri dwultusunda dgerlendirilmis ve dort
farkl grupta incelenngtir. Tasarim dl¢itll az olan bir cghada detay tasarimi yapilarak, dort farkli
gruptaki detaylarin kullanilabiliggi arastirilmistir.

2. CATI SISTEMI BILESENI iLE ILGILI FIRMALAR Cat ile ilgili bilesen iireten
firmalarin listesine ukabilmek icin “Yapi Endustri Merkezi” veri taban&adcati alti yalitimi, cati
bahcesi, cati glvenli basagnaistemi, catisikligl, ¢ati ing borusu, cati kaga, catl kaplama levhasi,



catl kaplama malzemesi” gibi alt anahtar kelimetiericeren “cati” anahtar kelimesi girilerek “firfna
arastirmasi yapilmgtir. Arama sonucunda bulunan 242 adet firma arasirgat taiyici sistemi, cati
Isikligl Ureten firmalar ve cati ile ilgili olmayan 98 adi&ma elenmgtir. Geriye kalan 144 adet cati
bileseni ile ilgili firma internet sitelerinde agarma yapilip, capmada F1, F2, ... F31 olarak ifade
edilen firmalardan 31 tanesinde sayilari 1 ile 6@sada dgisen toplam 421 adet detay cizimi
belirlenmistir, Sekil 2.
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Sekil 2. Firmalara Gore Detay Dgsilim Grafi gi

Internet ortaminda detay bilgilerine ilan 31 cati firmasindan 7 tanesi sadece terass{ati, egimi
%5'ten az) catilarla ilgili, 8 tanesi sadecg&ndi catilarla ilgili, diger 16 tanesi ise hem teras hem
egimli ¢catilarla ilgili detaylara yer verrgtir. Ulasilabilen 421 adet ¢ati detayindan ise 217 tanesste
catl, 204 tanesi gamli catilarla ilgilidir, Sekil 3. Esimli ve teras catilarla ilgili detay ve firma
dagihmlarinin yaklgik ayni old@gu tespit edilmtir.

Cat1 Egimine Gore Detay Dagilun Grafigi
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Sekil 3. Catl Egimine Gore Detay Dgilim Grafi gi

217 adet teras catl detayindan 99 tanesi katgraaldetayi, 118 tanesi ise biil® bolgesi detayidir,
Sekil 2. Teras catilarla ilgili olarak, teras cafittnanlama detayi, gezilebilen teras cati, gezilemeyen
teras cati, y@l cati, metal cati, 1s1 yalitim uygulamali ¢as) yalitim uygulamasiz ¢ati, ters cati,
otopark catisi, metal cati, panel cati, havalaraibracasl, catisikligl, teras ¢atl parapet bigien
bdlgesi, teras ¢ati duvar biglen bolgesi ve diletasyon detaylarina yer verglini

204 adet gimli cati detayindan 57 tanesi katmama detayi, 148 tanesi ise biil®m bolgesi
detayidir,Sekil 3. Egimli catilarla ilgili olarak €imli cati, kirma cati, sicak cati, @k cati, akap
egimli catl, betonarme@mli ¢cati, metal cati, arduvaz kapl cati, fotowailt panel kapli ¢ati, mahya,
egimli catl kalkan duvari birlgm bolgesi, gimli cati duvar birlgim bélgesi, su deresi, baca dibi ve
cati aciklgl detaylarina yer verilngiir.

3. CiziM ANAL iz OLCUTLER 1

Firma detaylarinin kullanilabiligi tasarimciya ne kadar ¢ok bilgi aktagndile iliskili oldugundan,
teknik mimari c¢izim kaynaklarindan yararlanilaraktalin tasarimciya hangi verileri aktarmasi



gerektgine dair cizim analiz dlgutleri belirlengyi elde edilen detaylar bu olcltler cercevesinde
degerlendirilmistir, [1], [8], [9], [10], [11].

3.1 Cizim Analiz Olcutlerinin Belirlenmesi

TMMOB Mimarlar Odasi Mimarlik Hizmetler§artnamesi ve En Az Bedel Tarifesi [8], TMMOB
Mimarlar Odasi Mimari Proje Cizim [9] ve mimari @gtcizim tekngi kaynaklarindan elde edilen
bilgilere gore bir mimari detayda olmasi gerekeniligve yazili bilgiler derlennsitir, [1], [10], [11]:

« Iki boyutlu 1/5, 1/2, 1/1 cizim tekgiiile cizilmis katmanlama veya birlgim bolgesi detayi
« Grafiksel anlatin (mimari ¢izim tekgine uygun olarak bikgenlerin ifade edilmesi)

* Bilesen malzemelerinin tanimi

e Bilesenlerin boyutsal 6zellikleri

e Bilesenlerin birbirlerine gére konumlarini gésteren édiEgisi ve dgeri

Bu kaynaklarin bazilarindan secilen mimari ¢izifknigine uygun olarak cizilen detaylardan secilen
bazi drneklegekil 4 vesekil 5'te verilmistir.
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Sekil 4. Mimari Cizim Tekni gine Uygun Olarak Sekil 5. Mimari Cizim Tekni gine Uygun Olarak
Cizilmis Kirma Cati Detayi, [3] Cizilmis Teras Cati Detay1, [10]

Cati firmalar detaylari Uzerinden yapilan 6n iecetler sonucunda yukarida sayilageteendirme
Olcutlerine ek olaraksagidaki dezerlendirme 6lcutleri belirlenngiir.

» Detaylarin 3 boyutlu anlatimi

» Farkh katmanlarin farkli renk ile ifade edilmesi

» Detaylarin kismi bolge detayi olarak anlatimi (ketmanlarin yer almamasi)

» Detaylaringematik gizilmesi

» Detaylarin dosya uzantilarinin farkli olmasi (dyggg, pdf...)

* Firmalarin kendi Urunlerini detay cizimi Uzerindeirgulamasi (farkh renk, farkl tonda
tarama)

» Detay cizimi tzerinde malzemelerin firma markasitdnimlanmasi

» Detaylarda malzemesi vgevi tanimlayan bilgenlerin yer almasi

» Detayin uygulamaya yonelik daha iyi anlmasi icin 3 boyutlu ¢izimlerinin yer almasi

» Detayin uygulamaya yonelik daha iyi anlmasi icin yazili anlatimin yer almasi



e Detayda katmanimaya yonelik dgisiklik olmasi durumunda kullaniimasi gereken
malzemelere dair uyarilarin yer almasi
e Detayin kullanilmasi halinde firmaya dgitmasi gerekgiine dair uyarinin yer almasi
Degerlendirme 6lcltlerinden yola cikilarak hazirlangrim analiz 6lcUtleri tablosundan bir 6rnek
tablo 1'de verilmjtir.

Tablo 1. Cizim Analiz Olgitleri Tablosundan Ornek

Aciklama:

D. Tipi: Detay Tipi

Notlar, uyarilar: a: malzeme ile ilgili firmaya darimasi gereken uyari, b:katmagraa ile ilgili uyar
Tanimlanmayan biken: 1: %0 - %20 oraninda tanimlanmairilesen, 2: %20 - %40 oraninda
tanimlanmangy bilesen, 3: %40 - %60 oraninda tanimlanmghilesen, 4: %60 - %80 oraninda
tanimlanmanmy bilesen, 5: %80 - %100 oraninda tanimlanmgalmlesen

Yazil Anlatir
Detay Gafiksel Anlatin Malzeme Uygulama
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3.2 Detaylarin Cizim Analiz Olgutlerine Gére Deerlendiriimesi

Cati tasarim surecinde firma internet sitesi Uzkzkn detaylarin kullanilabilirfii Gzerinden yapilan
uygulama calmasinda detaylar dort ana grupta toplastimi
« Dijital ortamda tasarimcinin ol@u gibi kullanabildgi detaylar
« Grafiksel ve yazili olarak bilgi dizeyi yeterli olaancak tasarimcinin dijital ortamda ¢izimini
tekrar gercekligirerek kullanabildgi detaylar
e Mimari ¢izim tekngi disinda ifadesi olan, anlama ve analiamasindan sonra, tasarimcinin
kendi tasarim dlcltleri cercevesinde uyarlayardiakabildigi detaylar
« Yeterli bilgi icermeyen, tasarimcinin tekrar gnana yaparak kullanabild@i detaylar

1. Birinci tip detay tasarimci tarafindan dijital amda tasariminda olgu gibi kullanilabilen
detaylardir, Tablo 2. Catilarla ilgili yapillan uygmada firma detaylarindan 2 boyutlu, o6lcekli,



mimari c¢izim tekniklerine uygun olarak cizilgi dijital ¢izim ortaminda bulunan, katmanlarin
islevlerinin ve gerekgii noktalarda katmanlarin malzeme olarak tanimigindetaylarin tasarimci
tarafindan dijital ortamda mevcut hali ile kullafdlgi goriimistir. Ancak detaydaki tanimlanmayan
bilesenlerin varlgl ve sayisi detayin asldmasini ve tasarimda kullaniimasini giglenektedir.
Detaya dair farkl ¢cézimler ile ilgili ve detaynygulanmasi sirecinde firmaya dgithmasi gerekgi

ile ilgili uyar1 yapiimasi tasarimcinin dikkat etshgereken nokta olarak da belirtiktir.

Tablo 2. Cizim Analiz Olgiitleri Tablosundan Birinci Tip Detaya Ornek

Yazih Anlatir
Detay Gafiksel Anlatin Malzeme Uygulania
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Tabloda belirlenen 6lcutler gaultusunda F19 firmasindan 4, F17 firmasindan 115 frmasindan
lve F12 firmasindan 58 adet olmak Uzere toplamflen¥adan 74 adet cati detay birinci tip detay
olarak belirlenmijtir.

2. Ikinci tip detay, grafiksel ve yazili olarak mimatétayda olmasi gereken bitiin bilgileri iceren,
dijital ortamda c¢izim dosyasi (dwg) olarak bulunnpatasarimci tarafindan tekrar cizilmesi gereken
detaylar olarak tanimlangtir, Tablo 3. Detaylarin Uzerinde grafiksel olaraitiin bilgilerin yer
aldigi, Olcekli olarak cizilen, malzeme tanimlarinin gia klevlerinin yer aldgi, tekrar gizilmesi
asamasinda referans alinmasi i¢in malzeme boyuttadaibelirtiimesi 6nerildi ikinci tip detaylarin,
mevcut hali ile dijital ortamda tekrar cizilerekllanilabildigi gorulmustir. Detayda tanimlanmayan
bilesenlerin yer almasi tasarimciyl ayricaséirana yapmaya yoneltmekle birlikte, bazi noktalarda
firmaya damgilmasinin gerekgine dair uyarilar tasarimcinin dikkatli olmasi dene konular olarak
Uzerinde durulmgtur.

Tablo 3. Cizim Analiz Tablosundanikinci Tip Detaya Ornek

Yazil Anlatir
Detay Gafiksel Anlatin Malzeme Uygulania
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Tabloda belirlenen dl¢itler ganultusunda F2 Firmasindan 4, F3 firmasindan 3,iffidasindan 5, F6
firmasindan 6, F7 firmasindan 58, F9 firmasindan A firmasindan 9, F15 firmasindan 3, F16
firmasindan 11, F12 firmasindan 8, F20 firmasin8af21 firmasindan 14, F22 firmasindan 5, F26



firmasindan 24, F27 firmasindan 20, F28 firmasintlak29 firmasindan 15 ve F31 firmasindan 10
adet olmak Uzere toplamda 18 firmadan 215 adey dteci tip detay olarak belirlenriiir.

3. Uglinci tip detaylar, mimari ¢izim tekmidisindaki ifade teknikleri ile ifade edilen, genelbkP
boyutlusematik ya da 3 boyutlu ¢izimlerden gan, yazil bilgilerin de yer algh detaylardir, Tablo 4.
Tasarimcinin detay! tasariminda kullanabilmesi dginelikli olarak detayir anlamasi ve analiz etmesi,
daha sonra dijital ortamda tasarimina uyarlayaekkat cizmesi gerekmektedir. Detayda malzeme
boyutlarinin yer almamasi, tasarimcinin tasarimeaftide dier malzemelerle ilgili ardirma
yapmasini da gerektirmektedir.

Tablo 4. Cizim Analiz Tablosundan Ugiincii Tip Detaya Onek

Yazih Anlatir
Detay Gafiksel Anlatim Malzeme Uygular]

V)

firma
detay no
detay tanimi
birlesim bolgesi

o |kismi
Olcekli
siyah beyaz
vurgulanmg Grdn
Olci cizgisi ve dgeri
dwg uzantili

« |pdf, jpeg, gif uzantil
boyutlar
tanimlanmayan biken
3 boyutlu cgizin
notlar, uyarila
yazill anlatin

2 boyutlu gizim
« |3 boyutlu gizim

« [katmanlama
« |renklendirilmi

« |sematik
« [marka
. isleV

o [tanimi

9 Isi yalitimh gezilmeyen teras ¢ati

F13

10 |lIst yalitimh hafif metal ¢ati detay||

11 |Gezilmeyen ters teras catl o (o .

Tabloda belirtilen dlcitler dipultusunda F5 firmasindan 3, F7 firmasindan 2, iF@asindan4, F11
firmasindan 1, F13 firmasindan 14, F14 firmasindaf18 firmasindan 3, F21 firmasindan 2, F30
firmasindan 33 detay olmak Uzere toplam 9 firmafdradet detay Uguncu tip detay olarak tespit
edilmistir.

4. Dérdunci tip detaylar grafiksel ifadenin yanindalmemeye dair hemen hi¢ aciklama yapmayan
detaylardir, Tablo 5. Mimari ¢izim tekfine uygun olarak cizilseler dahi malzemeler ilglilgichir
bilginin yer almamasi detayin okunmasini zgrtaakta, detayin tasarimda kullanilabilmesi icin
ayrica kaynaklara aurulmasi gerektirmektedir.

Tablo 5. Cizim Analiz Tablosundan Dérdiincii Tip DetayaOrnek

Yazih Anlatir
Detay Gafiksel Anlatim Malzeme Uygulania
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Tabloda belirtilen o6lgttler dgultusunda F1 firmasindan 3, F2 firmasindan 5, ifF8asindan 16, F9
firmasindan 6, F11 firmasindan 1, F18 firmasindafr2l firmasindan 1, F23 firmasindan 12, F24
firmasindan 14, F25 firmasindan 1 ve F27 firmasmntalmak tzere toplam 11 firmadan toplam 64
adet detay dordinc tip detay olarak tespit egtimi



Firma detaylarindan yapilan inceleme sonucundagafidetaylarinin daha c¢ok ikinci tip detay gidu
gOralmstar. Birinci, Gglncu ve dordunci tip detay sayrdamyaklgik ayni old@gu gozlemlenmitir,
Sekil 6.

Detay Tiplerinin Dagihim Grafligi
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Sekil 6. Detay Tiplerinin Dagilim Grafi gi

4. DETAYLARIN KULLANILAB iLiRLiGINiN ARASTIRILMASI

Dijital ortamdaki firma detaylarindan elde edileerilere gore detaylar dort grupta incelegtimi
Tasarimcinin detay tasarim surecinde dort farklpgiki firma detaylarini nasil kullar@nin analizi
icin az deneyimli bir tasarimci tarafindan uygulagasmasi yapilmytir.

Cati firmasi detay tiplerinin kullanilabiliginin argtiriimasi icin ITU Maslak Kampusii igin
tasarlanan celik tayicili kres binasi secilngtir. Eylem alanlari birbirinden farkh ¢ farkh kunun
birbiri icine gecmesi ile tasarlanan yapida ilk atétapli kutuda gig, idari birim ve servis birimleri,
ikinci metal kutuda sinif, Uclincl vesalp kapli kutuda ise oyun alani, yemek alani vek Iskcimler
konumlandiriimgtir.  Yapinin celik konstriksiyonlu metal kapl vezeiinde gezilebilen, cati
Isikliklarinin da yer aldi celik konstriksiyonlu cakil kaph iki farkl tiperas ¢atisi bulunmaktadir.
Detay analiz cagmasi icin ¢elik konstriksiyonlu metal kapli terasi gecilmgtir.

Secilen projenin zemin kat plagekil 7, boy kesiti isgekil 8'de verilmitir.

=

Sekil 7. Kres BinasI Zemin Kat Plani
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Sekil 8. Kres Binasi Kesiti

Cati firma detaylarinin kullanilabiliginin analiz edilmesi i¢in tasarlanmasi gerekers kieasi catisi
tasarim Olcutleri, tasarlanacak detayin kamkiggzini en aza indirgemek icin tanimlanmatmi
Tasarimcidan beklenilen, kréinasinin metal kapl catisini tasarlamasidir.aMlieapli teras catinin
bilesen secimleri tasarimciya birakikr.

4.1 Birinci Tip Detaylarin Kullanilabilirli gi

Birinci tip detaylarin tasarim sirecinde kullanilah ginin analiz edilmesi icin F12 firmasina ait
egimli celik konstruksiyonlu cati detayi secilgtit, Sekil 9. Dijital ortamda hazir halde bulunan detay
oldugu gibi tasarima aktarilgyancak cati @mi farkl oldugu icin cizimin &€im acisi dgistirilmi stir.
Detayda yazi ile ifade edilen bélimde bir malzememiarka ismi ile tanimlanmasi, firmaya geri
donip markanin tanimlggd malzemeyi tekrar kontrol edip malzeme ile ifadesgistirilmi stir.
Malzemelerin boyutlarinin tanimlanmasi ise ayrigadalisma gerektirmgtir. Calisma sonucunda
tasarlanan metal cati tipik bélge detegkil 10'da verilmitir. Tasarimcl, Yapi Endustri Merkezi veri
tabanindan “cati, metal ¢cati” anahtar kelimestale@ma yapip cati firmalarina giaasi icin yaklaik

10 saate ve ugtagl F12 firmasina ait catl detayini kendi tasarinangegre etmesi igin ise yakik 20
dakikaya ihtiyac duynyiur.

— Oluklu Levha Cat1 Ortiisii
t— Oluk Aralarmdan Havalandirma
t—— Ahsap Kadron / Profil Arast MARKA F12-1

-MarkaF12-1 Oluklu Levha Gati Ortiisii
-MarkaF12-1 Oluk Aralarindan Havalandirma
| Oluklu Levha Alt Ortii Ahsap Kadron,[50x100 mm]
| Tastyict Sistem | Profil Arast
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Sekil 9. F12 Firmasina Ait Metal Cati Detayi Sekil 10. Tasarlanan Metal Cati Detay!

4.21kinci Tip Detaylarin Kullanilabilirli gi

ikinci tip detayin kullanilabiliriginin aratiriimasi icim F7 firmasina ait trapez cati detsggcilmistir,
Sekil 11. Tasarimcl, tasarimini dijital ortamda @ddestirdigi icin pdf uzantili firma detayini dijital
ortama aktarip Uzerinden tekrar c¢igmiasarimda kullanaga 6lcese getirmek zorunda kalgtir.
Malzemelerin boyutlandiriimasi icin ayrica grana yapmasi gerekstir. Buhar kesici glevi ile
tanimlanan katmanin malzeme tanimini yapmak icinabkesici Ureten firmalari agtarip, buhar



kesici olarak polietilen folyo kullanmaya karar mégtir. Calismanin sonucunda tasarlanan metal cati
detayisekil 12’de verilmitir. Tasarimci, Yapi Endistri Merkezi veri tabarand‘cati, metal catl”
anahtar kelimesi ile tarama yapip catl firmalarubd@masi icin 10 saate ve gtggl F7 firmasina
detayi kendi tasarimina entegre edip dijital ortamidmek icin yaklgik 1 saate ihtiyac duynstur.

Kenetli Trapez

TRAPEZ CATI BOY KESIT R B BN | —valitiri Bandi
KENET TRAPEZI — Z Profil Arasinda Camyiinii, 10 cm|
Yalitim Ban m B o z Pr‘uhl KENET TRAPEZI yyx umﬁwu“m-'m Bandi *?uhar Iiesi;i, Polietilen Folyo
Khus / : —Trapez Levha Klips
| | — Tastyici Konstriiksiyon /
e - [

SZSZSZ?P%Z) UJ‘ Y

| Tas)’KsIky ‘

Tasiyior Sistem Buhar Kesici

Buhar Kesit
| Cati Trapezi el
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Sekil 11. F7 Firmasina Ait Metal Cati Detayi Sekil 12. Tasarlanan Metal Cati Detay!
4.3 Ucglincl Tip Detaylarin Kullanilabilirli gi

Uglincu tip detayin kullanilabiliginin incelenmesi icin F19 firmasina ait metal koiiksiyonlu
metal kaph cati tercih edilstir, Sekil 13. Firma katalgundaki 3 boyutlu ¢izimi bulanan metal ¢at
detay! incelendikten ve analiz edildikten sonratalijortamda metal cati tasarimina gecshmi
Malzemelerle ilgili boyut verilmemesinden dolayirhieir malzeme igin ayrica firma atamasi
yapiimasi ve boyutlarinin belirlenmesi geresimi 3 boyutlu ¢izimde Marka A ve Marka B olarak
tanimlanan malzemelerilévlerinin belirlenmesi icin firma sitesi tekraryaret edilm§ ve detay
¢iziminde markanin tanimlagl islev belirtilmistir. Calisma sonucunda tasarlanan metal cati tipik
bblge detayisekil 14'te verilmitir. Tasarimci, Yapi Endustri Merkezi veri tabarand'cati, metal
catl” anahtar kelimesi ile tarama yapip cati firangn ulamasi, firmalarin arasindan F19
firmasindaki metal cati detayini edinmesi icin yaild 10 saate ve wag F19 firmasina ait detayi
analiz edip eksik olan veriler icin tekrar firmaagirmasi yapmasi ve kendi tasarimini tamamlamasi
icin yaklasik 2 saate ihtiyag duyngtur.

Trepez Sac Trapez Sag

I~ [Nefes Alan Su Yalitim Ortiisiil

—Z Profil Arasinda Tagyiinii, [[0 cm
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Sekil 13. F19 Firmasina Ait Metal Cati Detayi Sekil 14. Tasarlanan Metal Cati

4.4 Dorduncu Tip Detaylarin Kullanilabilirli gi

Doérdunci tip detayin kullanilabiliginin analiz edilmesi icin F23 firmasina ait kladikenet kapl
metal ¢cati detayi secilgtir, Sekil 15. Detayda malzemelerle ilgili higbir verinimlunmamasi detayin
anlasilabilirli gini zorlastirmis, teknik cizim verileri ve 3 boyutlu ¢izim yardirie detay okunmaya ve
anlasilmaya calgiimistir. Bu noktada gercekci malzemelerle anlatilano8ublu ¢izim yol gosterici
olmustur. Tasarim icin celik iskelet sistem govdeli ¢sistemine karar verildikten sonra 3 boyutlu
cizimden okunabildii Uzere ylUzey olgturmak icin kontrplak kullanilmgtir. Tekrar 3 boyutlu
¢izimden anlaildigl gibi atsap kadronlar arasinda isi yalitimi kullangndaha sonraki katmagiaa
icin firmanin Grund ile ilgili aciklamalarina bailplmalzeme karari veriltir. Calismanin sonucunda
tasarlanan metal cati tipik bolge detsgkil 16'te verilmitir. Tasarimci, Yapl Endustri Merkezi veri
tabanindan “cati, metal ¢ati” anahtar kelimesitéiama yapip c¢ati firmalarina ghaasi, firmalarin
arasindan F23 firmasindaki metal cati detayiniradsi icin 10 saate ve detayl analiz edip eksik olan



veriler icin tekrar firma ardirmasi yapmasi ve kendi tasarimini tamamlamasiyigklaik 4 saate
ihtiyac duymugtur.

—Kenetli Aliiminyum Kaplama

— Ayiric1 Kege

[~ Nefes Alan Buhar Kesici Su Yalitim Ortiisii
[ Ahsap Kadron arasinda Is1 Yalitim

[ Kontrplak

[ Tastyic1 Konstriiksiyon

Sekil 15. F23 Firmasina Ait Metal Cati Detay Sekil 16. Tasarlanan Metal Cati
5. SONUC

Tasarimcilara kolaylikla waa imkani sglayan firmalarin dijital ortamdaki detaylarinin
kullanilabilirliginin ortaya koyulmasi amaclanan galada, 2011 yilinin son donem Yapi Endustri
Merkezinin dijital ortamdaki veri tabanindan yaeamlmstir. Cati ile ilgili bilesen treten 144 adet
firmanin internet siteleri ziyaret edilgifirmalardan 31 tanesinin dijital ortamda detaglger verdgi
gorulmistir. Mimari cizim kaynaklarindan elde edilen bigildgrultusunda bir detay ciziminde
olmasi gereken cizim analiz dlgutleri belirlegmiirma detaylari incelenmeye gyandginda ise bu
Olcutlerin yeterli olmadii gorulip firma detaylarindan da referansla ¢izimale Olgutleri
arttinlmigtir. Cizim analiz olc¢itlerinin yer algh ¢izim analiz tablosu okturularak, 31 adet cati ile
ilgili bilesen Ureten firmadan derlenen 421 adet detay andiimigtir. Dijital ortamdaki firma
detaylarinin belirlenen ¢izim 6élc¢itleri gialtusunda analizi sonucunda detaylarin 4 farkhpga ele
alinabilecgi gorulmis ve az deneyimli bir tasarimci tarafindan yapilkarmaikligi az olan bir
tasarim cabmasinda 4 farkli grupta ele alinan detaylarin kulébilirli gi degerlendirilmistir.

e Birinci tip detaylar grafiksel ve yazili anlatimeterli olan ve tasarimci tarafindan dijital
ortamda oldgu gibi kullanilabilen detaylardir ve ghr detaylarin %18’ini olgturmaktadir.
Cogu zaman detay ¢6zUmU ayricasamana yapmaya gerek yoktur.

e kinci tip detaylar grafiksel ve yazili anlatimitgdi olmakla birlikte tasarimci tarafindan
dijital ortamda tekrar gizilmesi gereken detaylatitalzeme boyutlarinin verilmesi, detayin
tasarimci tarafindan tekrar cizilmesamasinda kolaylik gtamaktadir. 2. tip detaylar tim
detaylarin %52 sini okiurarak en sik rastlanilan detay tipi oktur.

» Uclinci tip detaylar yazili gerekli bilgileri versiae r&men cizimisematik olan detaylardir.
Bu nedenle tasarimci tarafindan énce ahfadaha sonra tekrar cizilmesi gerekir. Yeterli
malzeme bilgisi verilmemesi tasarimcinin ayricstam@aa yapmasl icin zaman harcamasina
neden olmaktadir. 3. tip detaylarin butiin detagl&605’ini olusturdugu tespit edilmitir.

* Dorduncu tip detaylar grafiksel anlatimi yetetinakla birlikte malzemeye dair higbir yazil
bilgi vermeyen detaylardir ve firma detaylarinin ®ii olusturmaktadir. Yazih bilgi
olamamasi detayin agl&bilirli gini guglestirmekle birlikte detay tasarim sirecindesksa
kaynaklara bgvurulmasi ihtiyacini dgurmaktadir.

Tasarim sirecinde tim detaylarinin kullanilabildugu gézlemlenmekle birlikte, detay tiplerine gore
tasarim sdresinin ve agtama miktarinin dgstigi tespit edilmgtir. Mevcut detaylarin dgrudan
tasarimda kullaniimasinin mimkin olmayip, her duminbzel aciklamalar goultusunda tekrar
g6zden geciriimesi gerekmektedir. Tasarim sireginiandiracgl icin, firmalarin, detay ciziminde
diger kaynaklar gibi cizim tekgi yaklasimini kullanmasi ve tasarim icin yeterli bilgiyieignesi
yararli olacaktir.



KAYNAKLAR

[1] Wakita O., Linde R., 1999 he Professional Practice of Architectural DetagjjiNew York, John
Wiley & Sons

[2] Emmitt, S., 2002Architectural TechnologyLondon: Blackwell Science Ltd.
[3] Enerji Performansi Yénetmgli 2008

[4] Toydemir, N., Bulut U., 2004Catilar, istanbul, Yapi Yayin

[5] Cati Kaplama Malzemeleri Uygulama Kilavyu2007 Istanbul, Catider

[6] ] Detail — Roofs (Ekim 2010Munih, Institut flr internationale Architektur-Dokentation GmbH
& Co. KG

[7] TS 11758-2, 2011Rolimer Bittimli Ortiiler — Su Yalitinicin —Eritme Kayngiyla Birlestirilerek
Kullanilan —B6lim 2: Uygulama Kurallari

[8] TMMOB Mimarlar Odasi Mimarlik Hizmetlergarthamesi ve En Az Bedel Tarifesi
[9] TMMOB Mimarlar Odasi Mimari Proje Cizim ve SupnGtandartlari

[10] Sahinler O., Kizil F., 2004Mimarlkta Teknik Resipistanbul, Yem Yayini

[11] Bielefeld, B., Skiba I., 2007.echnical DrawingBasel, Birkhauser

[12] http://www.yapikatalogu.com/AnaSayfa/

[13] http://www.izocam.com.tr/izocam/Teknik-Bilgiler/Miani-Yal%C4%B1t%C4%B1m-
Detaylar%C4%B1.aspx

[14] http://www.btmpolpan.com.tr/detay-cizimleri.html

[15]http://tyvek.com.tr/Tyvek_Construction/tr_TR#&ets/downloads/brochures/6_Dupont_Tyvek_Te
knik_Detay_Kitapcigi_Yeni.pdf

[16] http://www.rheinzink.com.tr/114.aspx?view=constion#146




